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一 、 概 述

首 先 感 谢 您 使 用 我 厂 生 产 的 脚 踏 气 动 型 封 口 机 ， 使 用 该 机 前 ，

请 务 必 仔 细 阅 读 此 说 明 书 。 Q D - 4 0 0 气 动 型 封 口 机 可 广 泛 应 用 于 食

品 、 化 工 、 电 子 等 优 良 维 护 少 、 耐 用 等 特 点 。 封 口 线 一 端 的 微 调

开 关 可 以 有 效 的 控 制 封 口 时 间 ， 延 长 刀 片 寿 命 。 该 型 号 有 汽 缸 定

时 吸 住 封 口 架 的 功 能 ， 允 许 在 封 口 的 过 程 中 ， 可 以 提 高 生 产 速 度 ，

自 动 将 封 好 口 的 产 品 送 入 收 缩 炉 。

二 、 技 术 参 数 ：

封 口 尺 寸 ： 宽 度 ： 1 6″ （ 4 0 0 m m）

电 压 ： 2 2 0 V / 1 P h

功 率 ： 6 0 0 W

电 流 ： 1 0 A

气 源 ： 4 B A R

机 械 尺 寸 ： 长 6 0 0 m m、 宽 ： 6 0 0 m m、 高 ： 8 2 0 m m、

机 械 重 量 ： 2 5 K G

适 用 收 缩 膜 ： P V C、 P P、 P O F 胶 膜 。

三、操 作 规 程

1、 操 作 方 法 ：

A． 产 品 放 在 封 口 机 前 平 台 上 ；

B． 先 将 产 品 放 到 胶 袋 上 下 两 层 膜 中 间 ： 再 将 袋 口 放 在 封 口 线 上 ；

C． 再 用 脚 踏 下 启 动 按 钮 ， 下 面 的 汽 缸 将 封 口 架 住 下 压 ， 在 封 口

架 ， 封 口 架 自 动 回 位 。 自 动 计 时 ， 可 调 节 间 隔 时 继 电 器 来 调

节 两 次 包 装 间 的 时 间 间 隔 0 - 1 0 S。

E． 封 口 结 束 后 ， 人 手 工 拿 开 封 装 好 的 产 品 ， 将 产 品 送 入 收 缩 炉 。

2、 控 制 面 板 简 介 （ 从 左 至 右 ）

A、 电 源 开 关 ： 当 机 器 需 要 开 始 工 作 时 ， 按 一 下 此 键 机 器 电 源 骤

然 开 起 及 停 止 。 （ 按 一 下 该 键 ， 带 红 灯 点 亮 机 器 就 可 工 作 ）

B、 绿 灯 是 代 表 是 否 有 加 热 工 作 ， 亮 起 是 代 表 有 正 常 加 温 ， 如 不

亮 说 明 发 热 没 有 加 热 工 作 ， 需 要 检 查 发 热 ；

C、 S E A L I N G ( 封 切 时 间 )： 封 口 架 停 留 在 底 部 封 切 时 间 。 一 般 设 置

为 0 . 5 - 0 . 8 秒 左 右 。

D、 计 数 器 ： 每 封 口 一 起 计 数 一 下 ， 可 计 算 每 天 的 封 口 数 量 ；

E、 电 压 表 ： 可 显 示 出 每 次 封 口 时 输 出 电 压 大 小 ；

3、 注 意 事 项 ：

A．注 意 封 口 后 膜 口 的 平 整 及 牢 固 度 ，牢 固 度 可 用 封 口 时 间 来 设 定 ；

封 口 如 不 平 整 可 检 查 封 口 架 上 的 硅 胶 是 否 平 整 或 有 损 ；
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B． 产 品 连 膜 放 到 封 口 位 后 ， 必 须 保 证 有 预 留 足 够 的 膜 在 右 侧 和 下

侧 ， 膜 不 可 以 绷 得 太 紧 ， 否 则 会 导 致 封 口 不 牢 。

C、 发 热 片 补 偿 器 的 使 用 ：

因 为 发 热 片 的 补 偿 器 的 正 确 使 用 对 于 封 口 质 量 和 发 热 片 的 寿 命

起 很 大 作 用 ， 所 以 请 参 照 以 下 说 明 使 用 补 偿 器 ：

封 口 时 间 一 定 不 要 超 过 1 . 0 S ， 可 调 节 发 热 片 补 偿 器 的 间 距 ，

来 调 节 发 热 片 的 热 封 温 度 ， 若 封 口 效 果 还 是 不 好 ， 请 停 机 检 修 压

胶 和 发 热 片 的 间 隙 及 安 装 情 况 ， 以 免 烧 坏 发 热 片 槽 ！

四 、 故 障 排 除 ：

在 开 始 排 除 故 障 前 ， 请 先 参 考 后 附 的 电 气 图 和 机 械 结 构 图 ，

进 行 检 修 时 尽 量 断 开 电 源 操 作 。

1． 封 口 线 不 发 热

问 题 排 除 步 骤

1、 封 口 线 不 发 热

1） 检 查 封 口 机 电 源 线 是 否 接 好 ， 插 头 是 否

插 在 插 座 上 ；

2） 检 查 发 热 片 感 应 开 关 ，压 架 下 降 时 ，气 缸 上

的 磁 感 应 开 没 有 亮 灯 ， 则 需 更 换 开 关 ；

3） 检 查 线 圈 接 近 开 关 与 时 间 继 电 器 K T 2 的 接

触 情 况 ， K T 2 必 须 设 置 为 大 于 0；

4） 检 查 接 触 器 K M 3 和 K M 4 的 接 触 状 况 ，如 果 必

要 的 话 ， 清 洁 或 更 换 触 点 ；

5） 检 查 发 热 片 补 偿 器 的 设 置 ，在 补 偿 器 与 调 整

螺 丝 间 的 间 隙 必 须 保 持 在 3 . 2 m m 到 6 . 4 m m 之

间 ，如 果 调 整 螺 丝 顶 到 补 偿 器 ，发 热 丝（ 片 ）

将 不 会 发 热 ；

6） 检 查 变 压 器 T F 1 两 侧 电 压 是 否 符 合 要 求 ；

7） 检 查 变 压 器 T F 1 到 发 热 刀 片 的 连 线 ；

8） 检 查 主 电 源 开 关 是 否 损 坏 。

2、 封 口 膜 切 不 断

1） 发 热 刀 片 补 偿 器 调 整 不 正 确 ；

2）操 作 时 膜 绷 得 太 紧 ，必 须 保 证 封 口 时 膜 处 于

自 然 状 态 ；

3） 检 查 发 热 片 是 否 需 要 清 洁 或 更 换 ；

4） 高 温 胶 布 烧 坏 ， 不 平 需 要 更 换 ；

5） 硅 胶 条 封 口 垫 需 要 更 换 ；

6）封 口 压 力 不 正 确 ；检 查 汽 缸 及 电 磁 阀 是 否 正

常 。

五、设 备 的 调 整 和 易 损 件 的 更 换

☆ 1．发 热 刀 片 补 偿 器 的 调 整

在 出 现 以 下 情 况 时 需 要 调 整 发 热 刀 片 补 偿 器 ：

（ 1） 续 使 用 过 程 中 ， 每 隔 1 5 分 钟 检 查 一 次 封 口 质 量 ， 如 果 需 要

的 话 给 补 偿 器 复 一 次 位 ；

（ 2） 安 装 新 的 发 热 刀 片 以 后 ；
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（ 3） 封 口 线 过 热 ， 封 口 线 处 太 皱 ；

（ 4） 封 口 线 不 够 热 。

对 补 偿 器 的 调 整 ， 请 按 以 下 步 骤 进 行 ：

☆ 除 P E 膜 外 的 收 缩 膜

补 偿 器 位 于 前 封 口 线 的 左 侧 未 端 ， 松 开 带 翼 的 螺 母 ， 转 动 长 螺

丝 直 到 产 生 约 6 . 4 m m 的 间 隙 。 拧 紧 螺 母 将 对 折 膜 放 在 封 口 位 置 ，

拉 下 封 口 架 ，从 1 到 1 . 5 秒 设 定 封 口 时 间 继 电 器 时 间 ，然 后 检 查 封

口 质 量 。 实 验 性 地 ， 逐 步 缩 小 间 隙 ， 直 到 达 到 一 个 理 想 的 封 口 和

切 断 效 果 。 请 切 记 在 达 到 理 想 的 封 口 和 切 断 情 况 下 最 小 的 间 隙 就

是 最 好 的 设 定 。如 果 使 用 P V C 膜 ，我 们 建 议 在 封 口 线 上 贴 上 层 2″
X 3 m i l 的 T E F L O N 高 温 胶 布 ， 这 样 可 减 少 粘 刀 和 冒 烟 的 现 象 。

2、 封 口 发 热 刀 片 的 更 换

刀 片 属 易 损 件 ， 在 必 要 时 需 更 换 。 更 换 时 应 关 掉 电 源 和 气 源 ，

需 要 小 心 操 作 ， 仔 细 调 整 刀 片 和 高 温 胶 布 之 间 的 间 隙 ， 必 须 均 匀

一 致 ， 封 口 架 压 下 时 无 间 隙 ， 将 纸 条 压 在 刀 片 和 高 温 胶 布 之 间 ，

在 各 个 位 置 拉 动 纸 条 时 应 感 觉 力 度 一 样 ， 并 将 刀 片 固 定 好 。

☆ 重 要 提 示 ： 每 次 更 换 刀 片 后 ， 必 须 对 补 偿 器 进 行 重 新 调 整 。

3、 高 温 胶 布 的 更 换

封 口 机 上 最 经 常 损 坏 更 换 的 就 是 封 口 垫 上 的 高 温 胶 布 ， 高 温 胶

布 不 允 许 在 烫 穿 后 才 更 换 ， 更 换 步 骤 如 下 ：

（ 1） 、 撕 掉 旧 的 胶 布 ；

（ 2）、量 度 正 确 的 长 度 后 剪 下 ，把 胶 布 平 整 的 贴 在 正 确 的 位 置 。

4、 封 口 垫 上 硅 橡 胶 的 更 换

有 时 在 以 下 情 况 发 生 时 必 须 更 换 硅 橡 胶 垫 。

☆ 硅 橡 胶 被 烫 出 一 条 沟 ；

☆ 因 橡 胶 垫 原 因 造 成 封 口 不 牢 ；

☆ 因 橡 胶 垫 原 因 造 成 切 不 断 ；

☆ 因 橡 胶 垫 原 因 造 成 封 口 压 力 不 够 。

按 以 下 步 骤 更 换 ：

（ 1） 、 硅 橡 胶 垫 放 在 铝 槽 中 ， 只 需 把 整 条 拉 出 来 ；

（ 2） 、 换 上 新 的 硅 胶 垫 、 压 平 实 ；

（ 3） 、 贴 上 3 / 4″ - 1 0 m i l 的 高 温 胶 布 ；

（ 4） 、 再 贴 上 1 / 2″ - 1 0 m i l 的 高 温 胶 布 ；

5、 封 口 压 力 的 调 整 （ 调 整 气 缸 ）

封 口 刀 片 与 封 口 垫 的 接 触 压 力 必 须 保 持 一 个 正 确 的 水 平 才

能 保 证 封 口 的 稳 定 性 ， 防 止 烧 刀 片 等 情 况 的 发 生 ， 隔 一 定 时 间

必 须 做 检 查 ， 特 别 是 在 出 现 封 口 间 隙 的 情 况 下 ， 步 骤 如 下 ：

（ 1） 切 断 电 源 和 气 源 ；

（ 2） 松 开 下 封 口 垫 上 的 螺 钉 ， 使 得 封 口 垫 可 以 用 一 定 的 力 度
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滑 动 ， 上 封 口 刀 片 压 在 下 封 口 胶 垫 上 ， 并 调 整 得 二 者 没 有 间 隙 ，

然 后 旋 紧 下 封 口 垫 上 的 螺 丝 ；

（ 3） 调 整 气 缸 ： 关 掉 气 源 ， 松 开 汽 缸 下 端 的 固 定 螺 丝 ， 打 开

气 源 ，调 整 气 源 压 力 至 4 B A R ，用 手 按 下 电 磁 阀 ，使 封 切 刀 片 压 下 ，

调 整 汽 缸 的 位 置 ， 使 得 封 切 刀 和 胶 垫 间 无 间 隙 ， 紧 固 汽 缸 的 固 定

螺 丝 。 手 动 使 得 封 切 刀 压 下 抬 起 ， 检 查 是 否 正 常 ， 否 则 ， 需 要 进

行 再 次 调 整 。

（ 4） 微 动 开 关 的 调 整 ： 调 整 微 动 开 关 的 触 碰 螺 丝 ， 使 得 封 切

刀 和 胶 垫 间 隙 小 于 7 M M 时 ， 微 动 开 关 动 作 。

六 、 非 保 修 范 围 内 的 项 目

以 下 所 列 的 项 目 属 机 械 易 损 件 ， 不 在 保 修 范 围 内 ；

1、 发 热 丝 （ 发 热 片 ） ；

2、 高 温 胶 布 ；

3、 上 压 架 硅 胶 ；

4、 下 垫 绝 缘 电 木 板 ；

QD-400 气动封口机备件明细表

序

号
图号 名称 型号规格

数

量
备注

1 PS 主令开关 1
2 BS1 单极自动断路器 DZ47-C15，1P，15A 1
3 BS2 单极自动断路器 DZ47-D1，1P，1A 1
4 BS3 单极自动断路器 DZ47-D1，1P，5A 1
5 TF1 控制变压器 220V/50V，30V，800VA 1
6 TF2 控制变压器 220V/24V，50VA 1
7 CYLINDER 电磁阀 4V210-08，220VAC 1
8 HT 封切刀 0.35*5mm 1
9 KM1，2，4 接触器 CJX2-0910,AC220V,9A,1NO 3 CHTN
10 KM3 接触器 CJX2-0901,AC220V,9A,1NC 1 CHTN
11 RL1 中间继电器 MY2J,24VAC 1 OMRON
12 RL2 中间继电器 MY2J,220VAC 1 OMRON
13 KT1-2 时间继电器 AH3-NA,3s,220VAC,ON-DELAY 2 ANLY
14 CS1-2 微动开关 D4MC-5000 1 OMRON
15 轴承 6202-Z型 4
26 汽缸 迷你式 20*75
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八：电路图：
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前调节平强安装：
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脚杯安装：


